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SO ADMINISTRATIVO DE ADESAC N° 008/2023

ORGAO GERENCIADOR: PREFEITURA MUNICIPAL CE AQUIRAZ, ESTACO DO CEARA ~—
ORIGEM: PREGAO ELETRONICO N¢ 13.010/2022PERP 1 %a(
ATA DE REGISTRO DE PRECOS N°: 13.010/2022.01 e\ F
UNIDADE GESTORA ADERENTE (CARONA): LNIDACE ADMINISTRATIVA DA SEfRETAR’P'\ DA,.:'
EDUCAGAO DA PREFEITURA MUN:IC PAL DE BATURITE, ESTADC DO CEARA ==

A Presidente da Comissdo "ermarente de Licitacao 4o Municipio de Baturité, no uso de suas
atribuicoes legais 2 considerando tudo o que ccnstz do presente Processc Administrativo de
AdesZo a Ata d= Registro de Prece, vem emitir a preserte Declaracdo de Adesdo N2 008/2023
(carona) a ATA DE REGISTRO DE PRECOS N° 13.010/2022.C1, ce'2orada em cacorréncia do
PREGAO ELETRONICO N2 13.010/2022PERP, gerenc ada pelz PREFE‘JRA MUNICIPAL DE
AQUIRAZ, ESTADO DO CEARA fundamentada pelo o Art. 15 da Lei n° 8.656/93 e suas
alteragbes posteriores, para AQUISICI'-'\O DE CARTEIRAS ESCCLARES PARA ALUNOS E
PROFESSORES DE INTERESSE DA SECRETARIA DA EDUCACAO DO MUNICIPIO DE BATURITE -
CE. Em favor da fornecedora con®orme segue anexo.

Assim, nos termos do paragrafc unicc, do artigo 26, da L2i Federal no 8.666/93, venho
comunicar ac Sennor, Cicero Anténio Scusa Bezerra, CRDENADOR CE DESPE5SAS DA JNIDADE
ADMINISTRATIVA DA SECRETARIA DA EDUCACAC DA PREFEITURA MUNICIPAL DE
BATURITE/CE, da presente declara¢do, para que se przceda de zcorde, as devidas ratificacdes.

Bazturité, CE, 24 ce margo de 2023.

'-/

% / .
PRESIDENTE DA COMISSAO P@ ANENTEDELC TACOES CO MUNICIPIC OE BATURITE/CE )
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RAZAO SOCIAL; JR MAIA NETO COMERCIO-ME (DISTR'MAX COMERT O-ME) ™
CNPJ Ne2: 26 92£.751/0001-26
ENDERECO: ' Rua F do Loteamento Cajaze ras I, n® 22, Fortaleza,CE
CEP: | 60 854.487
REPRESENTANTE: | Jaime RodrigLes Maia Nete
CPF: 023.254.443-75
FONE: (85)3259-1834/9.8651-414%
E-MAIL: distrimaxcomercial@gmail zom
LOTE 1
Item Descrigao UND | Quant
i CONJUANTO aALLAC ENSINC FUNDAMENTAL — . EMFILHAVEL — TAMAMHO 4 __=ENIL) - 1 AC &°- UND a00

VERME_HO. CCAJJINTO ESCOLAR — FINALIDACE: EDUCACAD BASIZA TOMFOSITAD: 1 JWMA MESA
MONTADD SOBRE ESTRUTURA TUEULAR DE AGO, CCNTENDT FCRTA-LIVRDS E& P_ASTICC
INJETADD; - UMA) CADEIRA EMFI_HAVEL, COM ASSEMTQ E E«ZCSTD ™MTHTACDS SOBRE
ESTRUTURA TLEULAR DE ACD; CETALHAMENTO CA MESA - TAMPC B¢ POLIPROPILENC
COPOL MERO VIRZEM, ISENTO DE CARGAS M NERAIS, INC.ETADCS. WA COR VERMELHCR CANTQS
ARREDONDADOS. REVESTIMENTO NA FAGE INFERIOR EM CrAPA DE BALANZEAMENTD (CCNTRA
PLACA FENOLICA) DE 0,6 MM. APLICACAD DE PORCAS 3ARF4S COM RCSZA METRICA Ms E
COMPRIMENTC 12 MM. DIMENSCES ACABADAS 800 MM [_ARGURA: X 450 MM (PROFUNZIZACE) £ 2C
MM (ESFESSURA), ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE + 5% PARA LARGURA E FROFINDIDALE £
+/- 1 My PARA ESPESSURA; ESTRUTURA CCMPOSTA DE: MOSTAKTES VERTIZAIS £ TRAVESSA
LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM TUBD DE AGO CARBOND LawINACO A FRIZ, CCW COSTURA
SECCAD OBLONGA DE 22 MM X 58 MM, EM CHAPA 15 1.5 MM), TRaAVESSA SUFERIOR
CONFEZZICNAD® EM TUBQ DE AGC-CTARBONO LAMINADO A FRIT CCM COS™JRA, CURVARO EM
FORMAT®D “C”, SOM SECCAD CIRCJLAR, DIAMETRD DE 30 MM (* 1.47), EM CraFa 16 (1,5 MM ; PES
CONFEZZICHNADOS EM TUBO DE ACD-CARBONC LAMINADZ A FRC, COM Z2STURA, SECGEC
CIRCULAR, DIAMETRO DE 28 MM (1 1/2", EM CHAPA 16 (1.5 MM ; PZRTA-LIVROE = POLPROPILENC
COPOL NERO ISENTO DE CAR3AS MINERAIS, COMFOSTC PREFERENCIALMENTE DE 50% DE
MATERA-PRIMA RECICLADA OL RECUPERADA. PODENDC THEG&F ATE 100% KW.ETAZC N& COR
CINZA. AS CARACTERISTICAS FUNZICNAIS DIMENSIONAIS, CE RESISTENCIA E ZE UNIFCRMIDADE
DE COR DEVEM SER PRESERVADAS ~0 PRODUTO PRODJZIZO Z7k MATER A-PR MA REC CLADA
ADMITINDO-SE “OLERANCIAS NA TOMALIDADE (DA CCR CINZA) A ZRITERIO DA SECRETARIA DE |
EDUCAZAO. FIXAGAO DO TAMPO A ESTRLTURA ATRAVES DE PTRCAS GARRAS ROSCA METRICA |
M6 (DIAMETRC DE 6 MM) E PARAFJSOS ROSCA METRCA MS TIAMETRO DE 6 MWK) CABECA
PANELA, FENDA PHILLIPS; FIXACAD DO PCRTA-LIVROS A “RAVESSA _ONGITUZ/NAL ATRAVES DE |
REBITES DE *REPUXQ", DIAMETRO DE 4,0 MM, COMFRIMEWNTC 12 MM; FIX&TAD DAS SAPATAS
P (FRONTAL E POSTERIOR) AOS PES ATRAVES DE REBITES DE "REPUXQ', DIAWETRC DE 4.3 My |
COMPRIMEMTC 12 MM; PONTEIRAS E SAPATAS EM POL PROFI_ENG CCOPOL MERD VIRZEM SENTC |
DE CARSAS MINERAIS, INJETADAS ~A COR VERMELHO, FIXAT&S A ESTRLTJRA A RAVES DE |
ENCAIXE. NZ8 MOLDES DAS PCNTEIRAS E' SAPATAS; MAS PARTES ME™A_ICAS CEVE SER
APLICADD TRATAMENTO ANTIFERRLEINCSO QLE ASSEGLRE RESISTENCK A CORRISAD EW
CAMARA DE NEWDA SALINA DE MNC MINIMO 300 HORAS PINTURA 25 ELEMENTDS ME™A_ICOS EWM
TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI / PCLIESTER ELETRCSTATICA ERILHANTE, PO_IMERIZADA EW
ESTUFA, ESFESSURA MINIMA DE 40 M1 CRCME™RCS NA COR CILZA DETALHAMENTO D4 CADERA
ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENC COPO.IMERO VIRGEM ISENTC DE TARGAS WMINERAS
INJETADOS, NA ZCR VERMELHO. ENCOSTO CCM DIMENSOES DE 420MW DE LARZURA E 200WM DE
ALTURA; ASSENTO COM CIMENSOES DE 320MM DE PRCFUNDITADE £ 40CWHA DE _ARGIRA E
ALTURA TOTAL DE 350MM ATE 2 CHAQ; ES™RUTURA EM TUBZ DE ACO-CAREINO LAMINACD A
FRIO. COM COSTLRA, DIAMETRD DE 207 MM EM CHAPA 12 (- 8 wWh); F XACAQ CO ASSENTD E
ENCOST? INJETADOS A ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE “REP.XO", DUM¢ETRO TE 4.8 MM
COMPRIMENTC -2 MM; - PONTEIRAS E SAPATAS, EM PO_IPRZFILENO COPD_IMERT VRGEM
ISENTC DE CARGAS MINERAIS, N.ETADAS NA CCR VERMEL~O HXALCAS A ESTRUTURA ATRAVES
DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR. - NAS PARTES META_ICAS DEVE SER APL TADD TRATAWEY™D
ANTIFERRUZINCEO QUE ASSEGURE RESISTENZIA A CCRFOSAC E# CAMARA CE MEWOA SALNA DE
NO MiNINO s ) HORAS.
- PINTJRA DCS ELEMENTOS METALICCS EM TINTA4 EM PT HERIDA EPDxl / PO_IESTER,
ELETROSTATICA, BRILHANTE, POL MERIZADA EM ESTUFA ESPEZS_IRA MiNIMA 27 MICROMETRCS,
NA COR SIkZA.
REFERE«CIAS: ASSENTO, ENCOSTO PONTEIRAS E SAPATAS, Z2R VERMELAHZT. POFTA-L JRCS,
COR CIMZA; PINTURA DOS ELEMENTOS METALICCGS. COR ZINZA IDENTIFZAZAQ 0T PADRAD
DIMENSIONAL ~A ESTRLTURA DA MESA - COR VERME_~Z SOBRE F_NDT BR&NICH
IDENTIFIZACAQ DO PADRAQ CIMENSIONAL NO ENCOSTC D& CADER: — CZOR ZIHZA
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FABRICAZAC

- A DEFIN CAD DTS PROCESSOS DE MONTAGEM E DO TORQJE DE AFERTC 208 PARAFUSTE CUE
FIXAM O TAMP0Q A ESTRUTURA DEVE CONSIDERAR, QUE APCS O AFERT0, NAQ DEVE HAVER VAZIZ
ENTRE A S_UPERFICIE DA PORCA GARRA E O LAMINADC CE A_TA PRESSAT E PERMITIDA A \
UTILIZACAO DE MASTIQUE ELASTICO OU OUTRO PRCDUTD PO_MERICC MA REGIAD SITJACA
ENTRE A SUFERFICIE DA FORCA GARRA E O LAMMADO DE ALTA PRESSAC
- NA MONTAZEM DO CONJUNTO DEVEM SER UTILIZADCGS COMPCANE~TES PLAS™CCS DE LM UNKZT
FABRICANTE

- SOLDAS DEVEM POSSUIR SJPERFICIE LISA E HOMOGENEA, NAC DEVENDC APRESENTAF PONTTS
CORTANTES, SLPERFICIES ASPERAS ou ESCCRAS 1
- TOCOS OS ENCONTROS DE TUBOS CEVEM RECEBER SCLDA EW TZLD O PERIMETRT DA UNIAC [
. DEVEM SER ELIMINACOS RESPINGOS, IRREGULARDADES DE SDOLCA E REEARBAS
ESMERILHACAS  JUNTAS SOLDACAS E  ARREDCNDADCS 0S  CAWTOS  AGUDOS

- PECAS INJZETACAS NAO CEVEM APRESENTAR REEARBAS, FALFAS DE IN.ECAD CU PARTES
CORTANTES. TO_ERANCIA DIMENSIONAIS

ASSEGURADAS AS CONDICOES DE MONTAGEM DOS~M'CVEIS. SEW PREJUIZT D& FUNCIDNALDACE
DESTES OL DE SEUS COMFONENTES, SERAC ADMITIDAS TOLERAMCIAS CZONFIRWE

ESTABE_EC DO A SEGJIR:
. | | — TOLERANCIAS DIMENSIONAIS INCIZAZAS MNAS ESPEC FiCAZOES;
- MAIS OU MENOS (+-) 3% PARA PARTES ESTRUTURAIS, CLANCO AS TOLERAHCIAS NAO
ESTIVEREM INCICADAS NAS ESPEC ~CAZOES;
- MAIS OU MENCS +/-) 3% PARA FURACOES E RAIOS, E *° PARA ANEJLOSZ, CJANDD A3
TOLERANCIAS MAO ESTIVEREM INCICADAS HAS ESPEC =CAZOES;

— MAIS OU MENCSE (+/- 5% FARA COMPONENTES INJETADQS QU PARA COMPENSACOS WMOLD&COS,
QUANDO ~S TOLERANCIAS NAO  ESTIVEREM  INDICCeS  NAS  ESPEC mCAZOES.
- SEM PREJLIZO CAS T~OLERANCIAS CITADAS ACIMA SERAD ADM TIDAS TC_ERANCAS
NORMATIVAS CE FABRICAGEAO PARA TS SEGLINTES MATER AIS Laki=ADC FENOL ME_AMINICO E

CHAFAS CE MDP E MDF
- ESPESSURAS DE CHAPA DE ACO E BITCLAS CONSTRLT'wAS ZE TUEXZS CTEVEM SECGJR
TOLERAMNCIAS NORMATIVAS CONFORME NCRIAS ABNT.
MANUAL DE uso £ CONSERVACAQ

- IMPRESSAC COLORIDA (4 X 4 CORES), EM FORMATZ 210 X Z£7 MM\ (A4), 01 FAGINA FRENTE £
VERSO, EM PAFEL RECICLADO DE GRAMATURA MINIMA 75 €W2 EM LN DDS SEGUINTES
PROCESSOS LASER TOLOF / ELETROSTATICA EM CCRES (XERZTX) . OFF SET ZUADRICROMIA;
- FCRNEZER © WMANUAL EM ENVE_OPE DO MESMO PAPEL, FIXA2D COM FITA ~DESIVA DD LACO
EXTERNC DA EMBALASGEM, NA PARTE SUPERIOR CO TAMPC DA #ESA. O ENVELZPE DE~E ZCNTER
NA PARTE EX ERNA OS SEGUINTES DIZERES: ‘COMTEM MAMJAL ZE USQ E CONSERVAZAQ.
- FORNECER UM WANUAL A CADA VCLUME [CE DLAZ MESAS E DLAS CADE|RAS.
0BS.1: 2 AR2UIVO DIGITAL DO MANUAL (ARTE F NAL) JEVERA SER SOLICITADD AC
DEPARTAMENTZ DE MOBILARIO DA GERENCiA CZE ESPECIFICACCES E  CUBTOS.
EMBALAGEM

MESA:

+ RECOBRIR CATA TAMPO COM FAPELAO ONDU_ADO, MAWTA ZE POLIETILEND EXPaMCIDD CU
PLASTICO BOLHA, DE SRAMATURA ADEQUADA AS CARACTER STICAS DO PROCUTC, DOBRANCD A
PARTE EXCEDENTE E FIXANDO COM CORDOES DE SISAL FAFIA ZU SITILHC DE POLIFRTPLEXD:
+ PROTESER OS PES COM FAPEL CREPE SEM GOMA, PLASTICC EQ.~A OJ S0M ELEMEMTDS DE
POLIETILENC EXPAND DO
CADEIRA:

+ EMBALAR TADA CADEIRA INDIVIDUALMENTE, RECOBRINDC ASSE-TO E ERCCSTQ COM PAPELAC
ONDULADO, PLASTICO BOLHA QU . WIANTA DE POLIETILEND EXPAND DD
+ PROTEGER 0S FES COM FITA TIFD CREPE SEM GOMA PLASTICD BO_HA CU CCM ELEMERTOS DE
POLIETILENC EXPAND DD
- ACCPLAR £ AMARRAR AS MESAS D_AS A DUAS E EvPILHAR E AWIARRAR AS TADEIRAS DUJAS A
DUAS. FIXAR CADA AMARRA COM DUAS CADEIRAS A UMA AMARRA TOM D JAS MESAS DD MESWC
PADEAC  DIMENSIOMAL, DE MODO QUE SE CONF3JRE UM INICO  VC_LWE
- NAC SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DO PRDDLTC A~7ES DA MIWNTAGEWM. QUANCC
ESTA ACARRETAR DIFICULDADE CE SJA REMOGAD
- NAO SERA ADMITIDA A EMBA_ASEM DE PARTES DOS FROD.TOS COM MATEFR AIS DE DIFCIL
REMOGAQ, TAIS CZMe FILMES FINCE FARA EMEA_AR AL MENTOS
- ROTU_AGEM ZA EMBALASENM - DEVEM CONSTAR DD LADD EXTERND 2E CADA WCO.LWE
ROTULCS DE FACIL LEITURA COM IDENTIFICACAQ DC FABR CANTE E DO FCRNECELCR, COCIGC
DO PROD.TC E ORIENTACCES SOBRE MAMUSEO, TFAWSPOF™E E ESTCCAGEW
- O CONJUNTO CEVERA SER ENTREGUE EMBALACQ £ RD™J_ADD CCMC ESPECIFICADC. E
ACOMPANHADC DO MANUAL DE usc E CONSERVACAT
GARANT A:

- C FABRCANTE (FORNETECOR) DEVERA OFERECER GARANTM CON™RA DEFEITCS DE
FABRICACAC CE, NO WlNIMQ, 22 (VINTE E QUATRD) MESES A FARTIR DA DATA Ds ENTREGS DOS
MOBILIARIOS. (TERMC DE GARANTIA DO FABRICANTE DEvERA SER ANEXACDC A PRZFCS A DE
PRECOS);, TRANEPORTE -MANIPULAR CUIDAZOSAMERNTE
- UTILIZAR CORDAS PARA PRENCER A CARGA. - PROTEGER CCNTRa INTEMPERIES.
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CONLUNTD ALULNO ENSINO FUNCAMENTAL — Il. COMJUMTC A_JMO EMP LasvEL — “AMANHD 6

ADULTOS- €° AD 3° ANO - COR AZUL. CONJUNTO ESCCLAR — FINALIDACE EDUCAZAD BASICA.
COMPOSIZAD: 1 (UMA) MESA MONTACCO SOBRE ESTRUTURA TUBJLAR DE ACC TONTEHDO PORTA-
LIVROS EM PLASTICO INJETADO 1 (UMA) CADEIRA EMPILHAYEL, CCM ASSENTO £ EAZCS™O
MONTADOS SOBRE ESTRUTURA TLBULAR CE ACO: DETALHAKENTO CA MESA: - TA'\/‘F’O EM

UNC

POLIPROPILENC COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINEFAIS, INCETADDS, & COF AZUL, |

CANTOS ARREDONDADOS. REVESTIMENTO NA FACE INFERIOF SW CHAFA OE BA_ANTEAWENTO |

(CONTRA PLACA FENOLICA) DE 0,6 MI. APLICACAO DE PCRCAS S4RRAS CONM ROSCA “ERICA M6
E COMPR MENTD 10 MM. DIMENSOES ACABADAS 600 sIM (LARGJRA) % 450 Miv PROF_NDIDACE X

20 MM ‘ESPESSURA), ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE + 5% F&RA LARGURA £ PROF JNLCIDADE £ |

+- 1 MM PARA ESPESSURA; ESTRUTURA COMPOSTA DE wiON"ANTES WERTITAIS £ “RAVESSA

LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGOCARBOND _aMINADO A FRID, CCI SOSTURA,
SECCAC OBLONZA DE 3C MM X 58 MM, EM CHAPA 16 5 MM); "RavESSA IJPERICR
CONFECCIONACA EM TUBO DE AGCO-CAREONO LAMINADO A FRIC, COM CCS™URA, CURVAIC EM
FORMATC “C", COM SECCAQ CIRCULAR, DAMETRO DE 3C Mw (* “#°) EM ShaASA 16 = 5 MW): PES
CONFECCIOWACCOS EM TLBO DE ACO-CARBONO LAMINADD & FRIT, COWM TOSTURA SECIAD
CIRCJLAR, CIAMETRC DE 38 MM (1 1/2"), EM CHAPA 16 (1,5 MM); PTRTA-LIVROS EM PD_ PROPILEND
COPOLIMERD ISENTO DE CARGAS MINERAIS, COMPOS™C FP=EFERENCIALMENTE DE £9% DE
MATERIA-PR MA RECICLADA OU RECJPERADA, PODENDC C~E34R ATE 15C% NJETADO Na ZCR
CINZA. AS CARACTERISTICAS FUNC CNAIS, DIMENSIONAIS, DE RESISTENCIA £ DE UNFORM DaDE
DE COR CEVEM SER PRESERVADAS O PROCUTO PRODJZIDC “OM WMATER-FRIMA RECICLACA,
ADMITINDO-SE TOLERANCIAS NA TCHWALIDADE (DA COR CINZA A CRITERIC D SECRETARIA DE
EDUCACAD. FIXAZAQ DO TAMFD A ESTRUTURA ATRAVES CE PTRCAS GARSAS ROSCA WMETRICA
M6 (DIAMETRO CE 6 MM) E PARAFUSOS ROSCA METRICA M€ (DAMETRC TE 6 M#) CABECA
PANELA, FENDA PHILLIPS; FIXACAO DO PORTA-LIVRCS A “FAVESSA LONGITUZINA_ A”RAVES DE
REBI"ES DE "REPUXO”, DIAMETRD DE 4,0 MM, COMPRIVENTE -3 wM; FIXATAQ DAS SAPATAS
(FRONTAL E PCSTER OR) AOS PES ATRAVES DE REBITES "E “REPLXO". DWdETRC DE 4.8 WP,
COMPRIMENTO 12 MM: PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILELT CTPOLIMERD VIRZEM, ISEN™D
DE CARGAS M MERAIS, INJETACAS N& COR AZUL, FIXADAS A ES"RUTJRA ATRAVES DE ENCAIXE,
NOS MCLDES DAS FONTE RAS E SAPATAS: NAS PARTES wE AL CAS DEVE SER APLICADD
TRATAMENT?D ANTIFERRUG NOSC QUE ASSEGURE RESISTEWNC#A A CORROSAQ EM CANARA DE
NEVCA SALIMA DE NO MINIMO 300 HORAS; PIN"URA DOS ELEME~TIS METALIZDS EM TIATA EN PO
HIBRIDA EFOX / POLIESTER, ELETROSTATICA, BRI_HANTE PTLMERZADA E% ESTUFA,
ESPESSURA MINIMA DE 40 MICROME~ROS WA TOR BRAMZO;
DETALHAMENTO CA CADEIFA: ASSEATQO E ENCOSTO EM PO_IPROFPI_ENC COPOLIMERC v RGEM,
ISENTC DE CARGAS MINERAIS, INJETADOS, NA COR AZUL. ENCTSTO COM DIMENSOES DE 200MM
DE LARGURA E 200MM DE ALTURA; ASSENTO COM CIMENSZES DE 450MW DE PROFUALC DADRE E
400Ms DE LARGURA E ALTURA TOTaL DE 460MM ATE O CHAC ESTRUTJRA EM TUBD DE ASZ-
CARECNO LAMINADO A FR O, CCM COSTURA, DIAME™RZ DE 207 MM, EM THAPA "4 (1,8 WM
FIXAGAC DO ASSENTO E ENZOSTO INJETADOS A ESTRUT JRA ATRAVES DE REE TES [E "FEFUXC,
DIAMETRO DE 4,68 MM, COMPRIMENTO 12 MM; - PONTE RAS E SAPATAS, M PO_PROPLEND
COPOLIMERD VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETATAS NA COF AZUL FIXADAS A
ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO EXPANSCR. - MAS PARTES METALCAS CEVE SER
APLICADO TRATAMEMTO ANTIFERRUGINCSO QUE ASSEGURE RESISTEMCK A COSRDISAD EM
CAMERA DE NEVOA SALINA DE NO W NIMO 209 HORAS.
- PINTURA DO3 ELEMENTOS METALICCS EM TINTA EM FD HIERIDA EPOXI / PO_IESTER,
ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA ESPEST JRA MiNINe 20 MICROMETRSS,
NA CCR ERANMZO.
REFERENCIAS: ASSENTO, ENCOSTO PONTEIRAS E SAFATAS COR AZUL PTRTA-LMROS COR
CINZA — REFERENTIA PANTONE (*) 425 C; PINTURA COS ELEMENTCS METALICOS, COR BRAMTO:
IDENTIFICACAQ DO PADRAC DIMENSIONAL NA ESTRUTURA DA WESA — CCR AZJL /SOBRE FU~DD
BRANCD) - REFERENCIA PANTONE () 287 C; IDENT FICAZAC DO PADRAT DIMEASICNAL MO
ENCCSTO DA CALCEIRA - COR BRANTA ‘SCBRE FUNDZ AZ ).
FABRICAGAC:

- A DEFINIZAO CCS PROCESSOS CE MONTAGEM E DO TORQUE TE AFERTC DOS FARAFLSOS ALE
FIXAM O TANMPO A ESTRUTURA DEVE TONSIDERAR, QUE APOS C &FERT0, NAZ DEVE HeVER vaZID
ENTRE A SUPERFICIE DA PORCA GARRA E O LAMINADO DE A_TA PRESSAD. E PERMITICA A
UTILIZACAO DE MASTIQUE ELASTICD OU OUTRO PRODLTZ PTLIMERICO st REZAD SITUACA
ENTRE A SLFERFCIE DA POFRCA GARRA E 2 LMMMNADIO DE A_TA PRESSAD.
- NA MONTAGEM DO CONJLNTO DEVEM SER UTILIZADOS COMPCHENTES FLASTIZOS DE JYW UM CD
FABRICANTE

- SOLDAS DEVEM FOSSUIR SUPERFICE LISA E AOMOGENEA, “AT 3E VENDO APRESENTAR FONTCS
CORTANTES SUPERFICIES ASPERAS ou ESTORAS,
- TOCCS OS ENCONTROS DE TUBOS DEVEM RECEBER SOLCA Ex TOTO © PERMETRT DA _NIAD.
- DEVEM SER ELIMINADDS RESPINGOS, IRREGU_ARIDADES [E SO_D&, E REBARBAS:
ESMER LHADAS  JUNTAS SOLDADAS E  ARFEDONWDADTS 0SS <aN"CS AGJRTS.
- PECAS IN(ETADAS NAO DEVEM AFRESENTAR REBARBAS, FA_RAS DE IKECAD TU PARTES
CORTANTES

/
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TOLERAMCIA DIMENSIONAIS ASSEGURADAS AS CONDICOES DE MONTAGEM Z0s MCvES. SEM
PREJUIZO DA FUNCIONALIDADE DESTES OU DE SEUS COWSIHENTES, SERAD' ADMTICAS

TOLERAMCIAS CONFORME ESTABELECIDC A SEBJIR:
- TOLERANCIAS DIMENSIONAIS INDICADAS NAS ESFEZFICASCES;
— MAIS 2U MENOS {+/) 3% PARA PARTES ESTRUTJRAIS, Q_ANTQO AS TOLERANCIAS NAC
ESTIVEREM INCICADAS NAS ESPEZFICAZCES;
— MAIS 2U MEANCS +/-) 3% PARA FURAGCOES E RAIOS, E ~* FARA ANG_LOS, ZiA4NDD AS
TOLERAMCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NAS ESFETFICAZOES;

— MAIS OJ MENCS (+/-) 5% PARA COMPONENTES INJETADCS QU FARA COMFENSADCS WICLDsCOS,
QUANDO A4S TOLERANCIAS MAOQ ESTIVEREM  INDICASAS  NAS  ESPECFCACCOES.
- SEM PREJUZO DAS TOLERANZIAS CITADAS ACIMA, SERAD ADMITICAS TC_ERANCIAS
| NORMATWAS CE FABRICACAQ PARA CS SEGUINTES MATERIAIS _aMINADC FENDL ME_AMIMN CO

| CHAFAS CE MDP E MDF.
- ESPESSURAS DE CHAPA DE ACQ E BITCLAS CONSTR.TIHAS DE TJBOS CEVEM SEGJR
TOLERAMCIAS NORMATIVAS CONFORME NCRMAS ABNT.
MANUAL DE uso £ CONSERVACAOD

| - IMPRESSAC COLORIDA (4 X 4 CORES), EM FORMATO 2-0 X 257 MM (A4), 01 PAGINA FRENTE £
| VERSO EM PAPEL RECICLADQ DE GRAMATURA MINIMA 75 =Mz EM UM COS 3EGUINTES
| PROCESSOS LASER COLOR / ELETROSTATICA EM CORES (XERTX / OFF SET QUADRICADMIA;
| - FORNETER O MANUAL EM ENVELOPE DO MESMO PAPEL, FIX230 COM FITA ADESI/ 0D LADO
EXTERNC DA EMBALAGEM, NA FARTE SUPERIOR CO TAMPC DA =34, O ENVELTPE DEVE SONTER

NA PARTE EXTERNA OS SEGUINTES DIZERES: “CONTEM MANM_&L CE USC E CONSERVAZEOD'. |

- FORNECER UM MANUAL A CADA VOLUME DE DUAS WESAS E DLAS ZACEIRAS.
OBS.1: 2 AR2UINO DIGITAL CO MANUAL (ARTE FMNAL) DEVERA SER SCLICTAZD AOD
DEPARTAMENTZ DE MOBILIARIO DA GERENCIA DE ESPECIFICACCES E  CUSTOS.
EMBALAGEM

MESA:

« RECCBRIR CADA TAMPO COM PAPELAO ONDULADO, NANTA DE POLIETILEMD EXP&MDIZD CJ
PLASTICO BCGLHA, DE 3RAMATURA ADEQUADA AS CARAZTERISTICAS ©C PRCDUTZ, CCERARDO A
PAR™E EXCEDENTE E FIXANDO ZOM CORDOES DE SISAL RAFIA DU FITILHC CE PCL PRI®IEND;
+ PRCTEBER OS PES TOM FAPEL CREPE SEM GOMA, PLASTICC BC_HA OJ C2M E_EMENTDS DE
POLIETILENC EXPAND DO.
CADEIRA

« EMBALAR CADA CADEIRA INDIVICUA_MENTE, RECOBRINDO ASSELTD E EACTSTO COM PAPE_AD
ONDULADO, PLASTICO BOLHA ou MANTA DE PCOLIETILEMD EXPAND DO;
« PRCTEGER OS PES COM FITA TIPO CREPE SEM GOMA, PLASTICT BOLHA CJ CCM ELEWERTOS DE
POLIETILENC EXPAND DO.
- ACOPLER E AMARRAR AS WMESAS DUAS A DUAS E EMPILHAR E ~MARRAR AS CADER&S CUAS A

DUAS. FIXAR CADA AMARRA COM DUAS CADEIRAS A UMA AMARR& ZCM DJAS MESAS DD MESMO
PADRAO  DIMENSIONAL, DE MODO QUE SE CONFSJRE UM UNMCC  VWCLLWE

- NAO SERA ACMITIDA A EMBALAGEN DE PARTES DO PRODUTC &h™ES DA MTHTASEM, QUANCO |
ESTA ACARRETAR DIFICULDADE CE SUA REMDCAD. |

- NAD SERA ATMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DOS PRCDJOS COM MATERIAIS TE DIFICIL
REMOCAD,  TAIS CIMO FILMES FINOS PARA EMBA_AR  #_INENTOS.
- RCTULAGEM DA EMBALAZEN — CEVEM CONSTAR DO LADT EXTERMD OE CADa WCLUME,
ROTULOS DE FACIL LEITURA CCM IDENTIFICACAO CO FASRICANTE E DO FORMECEDCR Z2DIGO
DO PRZDLTO E ORIENTACOES SOBRE MANUSEIO TRANSPORTE E ESTOCAGEM.
- O CONJUNTC DEVERA SER ENTREGUE EMBALADO E ROTJU_ADC COMZ ESFEZIECADO, E
ACOMPANHADO DO MANUAL DE usz E CONSERVACAD.
GARANTIA:

- O FABRICAWTE (FORNEZEDOR) DEVERA OFERECER GAR&RIA CONTRA DESEISCS DE
FABRICAQAC DE, NO MINIMO, 24 (/IN"E E QUATRO) MESES A PART R DA DATA Dm ENTFRESGA LOS
MOBILIARIOS. (TERMC DE SARANTIA DO FABRICANTE DEVERA SER ANEXADD A PROPCS™A DE
PRECOS,

TRANSPCRTE

. MAXIPULAR ZU DADDSANMENTE.
- UTILIZAR CORCAS PARA PRENDER A CARGA.
- PROTEGER CONTRA NTEMPERIES.
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CARTEIRA UNIVERSITARIA - COM FRANCHETA LATERA_ ACOS_ADA A ESTRUTJRA WMETALCA
REFORCACA COM ASSENTO, ENCOSTO, PES, PORTA-LWVRCS E PRANCHE™A EM RESHKA
TERMOPLASTICA DE ALTO IMFACTO "ONFCR'V[E ESPECIFICAZOES DE S=US PC*F"‘"‘JFN_EQ
ABAIXO: ASSENTD FABRICADO EM RESINA TERMOPLAST CA DE .-_TC' IMPACTD V RCEY N& CC

AZUL, MO_DADCZ ANATOMICAMENTE COM ACABAWIENTO PO_IDO E* SUAS BORLaS E TEX?LRIZAD':
EM SUA FACE INTERIOR, CCM CIMENSOES DE 500 MM DE LARGIRA, 444 Ml DE PROFUNDIDADE

ANATOMICAMENTE MOLDADO AFIM DE PROPORCIONAR CONFC®™0 A0 USUARIC, ADMTINDC-SE |

TOLERANZIA DE ATE +/- 6% PARA LARGURA E PROFUWDIDADE Es SUA FACE PTSTERIOR E
DOTADO DE UM REBAIXO ARREDONDADC, EVITANDD A FETENTZAD Ca CIRCILAZAO SANSUINEA
ENQUANTO QUE AS SUAS FAZES _ATERAIS SAQC ELEVATAS FORMANDO JMA ESFECIE CE
CONCHA, POSSUI CONJUNTOS DE FUROS OU AEERTURAS FORKIANDC ENTRADAS DE AR
POSICIONACAS EM SUA FACE SUPERIOR, FACILTANCO A VENTIACAD DO ASSENTC DJRANHTE A
SUA UTILIZAZAO A ALTURA DO ASSENTO AO SOLO E DE 252 Mi# E O MESMD2 POSS_ _WA LEVE
INCLINACAQ ‘QUE PRCPORC ONA AO - SUARIC UMA POSICAC MAIS CONFCRTAYEL AC SENTAR-SE
ENCOSTZ CONFECCIONADC EM RESINA TERMODPLASTICA CE ALTO IMFAC™C VIRGEW W& CCR
AZUL, MOLDADZ ANATOMICAMENTE COM ACABAWMENTO PO_IDO ' SUAS BORDAS E TEXTURIZADT
EM SUA FACE NTER OR, CONTA CCM DIMENSCES DE 50C MM DE LARGUR& POR 360 MM CE
ALTURA, COM ESPESSURA DE PAREDE DE 4 MM E CANTCS ARFEDONDMOS, SONTA COW
CONJUNTOS DE FJROS FORMANDC ENTRADAS DE AR FOSICIOKADAS EM Sua FACE SLPERICR
FACILITANDG A VENTILAGAQ DD ENCOSTD DURANTE A Sa JITILIZAZAS, ATMTINDC-SE
TOLERANZIA DE ATE +/- 6% PARA LARGURA E PROFUNCIDADE E +- 1 MM PARA ESPESSLRA
ENCOSTC E DJTADO DE CAVICADE DE PEGA MAO, PARA ASSIY, FACILITAR & LO IDCAEC DA
CADEIRA. £ UNIDO A ESTRUTURA POR MEIO DE SUAS ZAwIDADES FCS ERIORES Q.E &E
ENCAIXAM A ESTRUTURA METALICA, TRAVADA POR FINDS RETRATES INJETADCS EMm
POLIPRCPILEND ZOPOLIMERO NA MESMA COR DO ENCOSTO, [ SPENSANIC A PRESENCA CE
REBITES OU PARAFUSOS. FRANCHETA LATERAL INJETACA EM SESINA TERMCSLASTICA ZE ATD
IMPACTO VIRGEM NA COR AZUL, MEZINDO 590 MM DE COWPRIMENTC PCR 350 MM DE _ARBLRA
DOTADA DE 21 PORTA CANETAS QUE MEDE 300 MM POR 3C MM £ UM PORTA _&PIS QJE “EDE 220
MM POR 3C MM AMBOS PJSICIONADO NA FACE ANTERIOR T POSTERITF DA PRANCHETA
ADMITINDO-SE ~“2_ERANCIA DE ATE +/- 5% FARA LARGLFA E PFDF_NDIDASE E +/-  wil PrRA
ESPESSURA _ A PRANCHE™A CEVE SER FIXADA POR MEID) DE PANCS PARA APARAFJSAMERTC
QUE SE IMBUTEM A ESTRUTJRA, PROPORCIONADO UMA FIKAZAT MAIS FIRME E UM ACABAMERTTD
IMPERCEPTIVEL ~A .UNCAD DAS [DUAS PEGAS (PRANCHETA E ESTRUTUnA). A &LTJRA DA
PRANCHETA AQ SOLO NA REGIAO DE APOIO DO COTOVE_C E DE 700 Mk E EM SUA FaCE
POSTER OR, 760 MM, CONTA COM UMA INC_INACAQ ASCENDEATE DE 10° FRCPCRCICNAHDD
ASSIM MAIOR CCHFORTO ERGONOM CC AQ USUARIO. PORTA-L vRDS PRODUEDO E INETADC EM
RESINA TERMOPLAST CA DE ALTO IMPACTO WIRGEM NA COR AZ L, "OTALMENTE FETHADD haS
PARTES LATERAIS E TRASEIRA POSSUINDO NA& PARTE NFERCR TONJUN™2S DE FJRCS CL
ABERTURAS FORMANDO ENTRADAS DE AR. MEDINDO 400 MW DE _ARGURA FOR 250 MM DE
PROFUNLCIDADE E ALTURA CE 160 MM COM ABERTURA FRCN™AL DE ACESSO AZ PORTA-LVRDS DE
350MM Xx 130MM. ACOPLA-SE AC ASSENTO ATRAVES GANCHOS 2LE, FUNDIDDS A PROPRIA PECA
SE LIGAM A ESTRUTURA EM 4 PONTCS. A ESTRLTLRA DEVE SER FASRICADA EM TURTS DE ACD
1010/022. SENDC A BASE DE LIGACAO DO ASSENTC E ENCOS™2 COM TUBCS OBLIONBOS COwm
ESPESSURA DE 20 MM POR 16 wIM E ESPESSUFRA DE PAREDRE ZE 15 MM CURYADOS. S0k DLAS
TRAVESSAS HORIZONTAIS EM TJBO DE 22 MM DE DIAMETRC E * SAM DE ESFESSLRA DE PAREDE
QUE SERVEM DE APOIO PARA O SUFDRTE DA FRANCHETA FABRICADD EM “US0O DE ESFESS_RA
EXTERNA DE 22MM POR 20MM E ESPESSURA DE PAREDE DE 1.5MM. CS PES S&D FORMADCS PCF
02 COLUNAS CLFLAS CONFECCICNAZAS EM TUBOS RETANGULARES COM DIWENSAQ DF 4D A 22
MM, ESFESSURA DE PARELCE CE 1,5 MM POSICIONADA SOBRE /A BASE ZONFECTITONAZC EM
TUBO RENTAGLLAR COM ESPESSURA EXTERNA DE 53 X 30Ml« E ESPESS_RA DE PAREDE DE
1.5MM. REVESTINDO A BASE [OS PES DEVERAZ TER PCNTERAS LDE PROTEZAD
CONFECCIONADAS EM POLIPRGPI_EKD COPOLIMERO VIRGEM . ETADO WA «ESMA -DR CJE 05
OUTROS COWMFONENTES PLASTICOS DA CADEIRA, FIXADCS A™RAES DE FARAFJISOS BROCANTES
DE ACO ZAL/ANZADO, COBRIRAC AS EXTREMIDADES DOS PES E4 TAHDC ASSHA O CTHTATD 208
TUBCS COM A UMIDADE DO CHAO PARA EVITAR A OXCAGAC E TAMBEM DM A FUNGAEC DE
PROTEGAQ DA PINTURA, FUNGAQ ANTIDERRAFANTE E AMICRTEZIMENTO DE MFACTC TOCA A
ESTRUTURA METALICA DEVE SER FABRICADA EM TUBO CE ACZ INCJUSTRIAL TODAS &8 FECAS
DEVERAD SER UNIDAS POR SOLDA MIG, TRATADAS EM CINJMTCS DE BANHOS QU MICCS E
PINTADAS NA CCR BRANCO COM TINTA EPOX (PO), PARA 3ARA+TIR PROTECEAD ANTICXICANTE E
MAIOR VIDA JTIL .
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CONJUNTO PFOFESSOR - CINZA - CONJUNTO MESA E CADERA PARA PROFESETF - MESA
MEDINDO (A X _ X P) 740MMX1209MM»*500MM COM VARIACAD DE +- 5% TAMPT NA COF AZ__ COMW
TAMPO £ CORFO MACICOS CCNFECCIONADCS EM MDP DE 15181 REVESTICO EM MWELAINICA
FIXADA ATRAVES DE PROCESSQ INDUSTRIAL.DE PRENSA DE BatxA PSESSAQ. ACABAMENTT COM
FITA DE BORDA COLADO POR ZENTRO DE USINAGEM PELD S5 EMA HOTMELT «a ZTR AZUL
POSSUIR PE FIXO TIPO *H” COM ESTRUTURA EM ACO HMDUSTRIA. SOM TRATAMENTC
ANTICORROSIVO ATRAVES DA FOSFORIZAGAO INORGANICA E REVESTWERTO PELD S STEMA
EPOXI-PH CURADC EM ESTUFA NA COR CINZA E ENTRE ELAS A_MOFADA El MDF DE “& il NA
MESMA COR DD TAMFO; POSSUIR PCNTEIRAS OBLONGAS CCM S&PA™AS “IVE_ADCRAS CADEIRA
CADEIRA F XA, EMPILHAVEL, SEM BRACOS - COM ASSE~N™T COMPOSTA FOF ASSENTT
MANUFATURADO EM TERMOPLASTICC POLIPROPILENO COPCLIMERC MJETADC EM ALTA PRESSAD
NA COR AZUL, CE FORMATC ANATOMICO, COM ORIFICIOS OB_CHEDS DE WETIDAS APECLIMADAS
DE 6 X 20 MM, NC ESPACAMENTO LCNGITUDINAL ENTRE ESSES OR FICIOS DEVERA EXISTR Uk
PAR DE REBA X0S, O REFERIDC ASSENTO CEVERA TER AS BTRDAS FRCNTAIS (ANTERIORES
CURVADAS PARA BAXO. DIMEWSAO MINIMA DE 47C MM LARGLRA DA SUPERFICIE x 220 Mw
PROFUNCIDADE DA SUPERFICIE COM VARIAGAO DE +/- 5%. A_TUR& DC ASSENTO EMTRE £20 A 450
MM, ENCOSTO MANJFATURACO Exl TERMOPLASTICO PZLFROPI_LENO MJE™ADT =4 A_TA
PRESSAD NA COR AZUL, DE FORMATO ANATOMICO COM APDIC LOMEAR, COM ORIFICIOS
OBLONGOS DE MEDIDA APROXIMADAS DE 5 X 22 MM, NO ESPATAMENTC LONG TJCHIKE. ENTRE
ESSES ORIFICIZS DEVERA EXISTIR UM PAR DE REBAISOS, O REFERIDO ASSENTO DEVERA “ER AS
BORDAS FRONTAIS (ANTER ORES) C_RVADAS PARA BAIXO. DIMSNSIONA_ MNINO BC ECOSTD
470 MM LARGURA X 210 MM EXTENSAO VERTICAL TOTAL CZM ARIAGAC CE -/- 5%.. EXTENSAC
VERTICAL MINMA NA REGIAO DO CENTRAL DE 250 MM. O ASSE-TO E FXO A ESTR_TJRA
METALICA SOB PRESSAQ E ANCORADO COM PARAFUSOS; ESTRUTURA FXA T®C 0= PES
MANUFATURADA EM ACO CARBONO ~JBULAR DE SECAO OBLO~NSA COM MEDIZAS W IMAS DE 18
X 30 X 1,2 MM, CCM TRAVESSAS SOB D ASSENTO EM ~UB2JS DE SEGAD CIL NDRICA COW MEDIDAS
DE 19,90 X 1,2 MM 2U 2223 X 1,2 MM. TCDAS AS TERwINAZDES DE ~“UEQ DEVERAD SER
PROTEBIDAS POR PONTEIRAS INJETADAS EM TERMOPLASTICT PRETO TCWN ACOFLAGEM ~IPZ
EXTERNA. SJPCRTE DE ENCOSTC CONFECCIONADO EM DUAS ~ASTES TLRU_ARES 20 WELIDA
MINIMA DE 45 X 30 X -2 MM CADA H&ASTE. TODOS O$ COMPOMENTES META_Z0S DEVERAQ SER
DESEN3RAXADOS, ESTABILIZADOS, FOSFATIZADOS E RECEBER TRATAMENTC DE SUFERFCIE PCR
PINTURA A PO, PELC PROCESSO CE DEPOSICAQ ELETRCSTATICA E PDSTERICR SECACEM E
POLIMERIZAZAC EM ESTUFA A 250 °C.
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