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UNIDADE GESTORA ADERENTE (CARONA): LNIDADE ADMIN’STRrIVA DA SECa~T~RjÇóA%’
EDUCAÇÃO DA PREFEITURA MUN C PAL DE BATUR TÉ. ESTADC DO CEARÁ

DEcI.ARAÇÃO DE ADESÃO ~r oo8,zon

A Presidente da Comissão ‘ermarente de Licitação dc. Mun ~io de 6at~rité, no uso de suas
atribuições legais e considerando tudo o que ccns:a do preseite Processc Adninistativo de
Adesão à Ata de Registro de Preçe, ~em emitir a preserte Decbração de Adesão M 008/2023
(carona) à ATA DE REGISTRO DE PREÇOS N° 13.010fl022.C1, ce e:rada em cecorrênc a do
PREGÃO ELETRÔNICO N~ 13.010/2O22PERP, gerenc ada pela PREFE JRA MUN CIPA_ DE
AQUIRAZ, ESTADO DO CEARÁ. fundamentada pelo o Art 15 da Lei n° 8.666/93 e suas
alterações posteriores, para AQUISIÇÃO DE CARTE RAS ESCOLARES PARA ALUNOS E
PROFESSORES DE INTERESSE DA SECRETARIA DA EDUCAÇÃO DO MUNICÍPIO DE BATURITÉ -

CE. Em favor da fornecedora coi’orme segue anexo.

Assim, nos termos do parágrafe únicc, do art go 26, da Lei Federal no 8.666/93, ‘ienho
comunicar ao Sen-ior, Cicero Antônio Scusa Bezerra, CRDENADOR CE DESPESAS DA JNIDADE
ADMINISTRATIVA DA SECRETARLA DA EDUCAÇÃC DA PREFE1TJRA MUNICIPAL DE

BATURITÉ/CE, da presente declaração, para que se proceda de acordo, as de~idas ratificações.

Brairité,CE :4 oe narço de 2023.

1’.
PRESIDENTE DA COMISSAO P~ ANE”JT: DE L C TAÇOES CO MUNICIP’C D: BATURITECE
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RAZÃO SOCIAL iR MAIA NETO COMÉRCIO-ME (DISTR’%IAX COMÉRC O-ME

CNPJ N~: 26 934.751/0001-26
ENDEREÇO: Rua F do Loteamento Cajaze ras II, n 92, Fortaleza/DE
CEP: 60 864.487
REPRESENTMrE: Jaime PodrigLes Maia Netc
CPF: 028.254.443-~5
FONE: (85)3239-1834/9.8651-4142
E-MAIL: distrirraxcomercial@gmail.:onl

LOTE 1

Item Descrição UND Q.snt

CONJU-rO ALLNC ENSINO FUNDAMENTAL — EMPILHAVEL — AT~ANHO 4 ,,JwENILP - 1 &C 5- UND
VERME..-IO CC~JJNTO ESCOLAR — FINALIDA~: EDUCAÇÃO BAS;A CCMP~ItÃO J~AA MESA
MONTADO SOBRE ESTRWURA TUBULAR DE AÇO, DONIB’ID’D FC?TA-J.~’RO€ E. P.j&ST CC
INJETADO. - LIMA) CADEIRA EMPI_-IÁVEL COM ASSENTO E E’4CCSTO CF~tADOS SOBRE
ESTRtrURA TLEULAR DE AÇO DETALHA~ENTO DA MESA - TAMP E~ POLVPO~LEI~C
COPOL MERO V PSEM ISENTO DE CARGAS M NERAIS, IN..ETPOCS %~A COR ‘.~UELI~ C?NT0S
ARRED~DADOS REVESTIMENTO NA FACE INFERIOR EM O—A24 DE BALANEAVENTO (DCWRA
PLACA FENOLIDA) DE 0.6 MM. APLICAÇÃO ~ PORCAS SARRÀS COM ROSCA MÉTRECA Me E
COMPRIMENTC 1 MM DIMENSÕES ACABADAS 600 MM ,..APC-URa 452 MM (‘ROFLJND2ADE) ‘ 2C
MM (ES~SSURA) ADMITINDO-SE TOLERÂNCIA DE ATÉ + 5% PA~ LARGURA E PROFJNDDADE E
+ - 1 12.’ PARA ESPESSURA; ESTRWJRA CC~POSTA DE MO-’AkTES VER9DRIS E TpA.;ESSA
LONGITLOINAL CONFECCIONADOS EM TJBO DE AÇO CARBONO LPIV~NADO A ~RIC, Cc?? COSTIE~-4
SECÇÃO OBLONGA DE 32 MM X 58 MM, EM CHAPA 16 15 WM) TRi~’ESSA SL~P OR
CONFEDDICHAD4 EM TUBO DE AÇC-DARBONO LAM NADO A PPIC COM COrJRA, CL~ADO EL’
FORMA O C DOM SECÇÃO CIRCJLAR. DLÃMETRO DE 30 IAM t ‘-~1 EM C4’PA 16 (1.5 MM’, PES
CONFEDDICHADOS EM TUBO DE ACO-CARBONO LAMINADD A ~C C~ C~TU~, SECÇJC
C RCULPR, DIAWETRO DEIS MM (117’) EM CHAPA 15 1 5 MM P’~TÀ-4JVROS E’.’ POLFRO~ LEF-C
COPOL MERO ISENTO DE CARGAS MINERAIS COMPOSTO ~‘E~NCIA ~JTE ~ 5C% DE
MATÉR.A-PRI~A RECICLADA DL REC’JPERAD& PODENDO DLtGAS ~É 193% I~ETADO N~ COR
CINZA. AS CARACrERIST CAS FUNCIONAS D MENSIONAIS, DE RE~5tNCIA E E UNICRMIDA.DE
DE COR DE&M SER PRESERVACAS ~O PRO~JTO PRODJZIDO ~I1 MATÉRA-’R MA REC C.AtA
ADMITINDO-SE OLERÃNCIAS NA TOkA DADE DA CCR ~NZA3 A CRITÉRO DA SECRETÁRIA DE
EDUCAÇAO. FI~ÇÃO DO TAMPO A ESTRLTUFA ATRAVÉS X Pt~CAS GARRAS ROSA MET~CA
M6 (DIÁMETRC DE 6 MM E PARAFJSOS ROSCA MÉR CA r~ ~LÃMETRO ~ 6 ML’) CABEÇA
PANELA. FENDA PHILLIPS ~ DO PCRTA-LIJROS À ~RA~ESSA £NGITUD NA rRA’~S DE
REBITES DE REPJXO DIÂMETRO DE 40 I.TÀ COMFRI~ENTC 1D 124; FI~t.~D DAS S~AAS
(FRONTA_ E POSTERIOR AOS ~ÉS ATRA ÉS DE REBITES ~ RE’UXO’, DÁ4trFC DE 46 M~
COMPRIMENTC 12 MM; PON EIRAS E SAPATAS EW POL PPOFLEtWD C~OL MERO JIR~EM SEITD
DE CARGAS MINERAIS NJETADAS ‘—A COR ~‘ERMEL-IO, RXAD4-S A ESTRCJRA ARAJES DE
ENCAIXE NDS MOLDES DAS Pc?~TEIRAS E SAPATAS; NAS PARTES ME’~JDAS DEVE SER
APLICADO TRATAMENTO ANTIFEFRLGINCSO QLE ASSEGLRE ~SISTÉNCI& À CO~ROS~O EM
CÁMARA DE NE.’OA SALINA DE NO MÍNIMO 300 HORAS PINTURA. ~S ELEL’E’ros MrÁ_ cos EM
TINTA EM ~Õ -IIBRIDA EPÔXI / PaIÉSTER ELETRCSÂTICA ERIL’-IANTE, ‘O..IM9~CZADA EM
ESTUFA, ESPESSURA MÍNIMA DE 40 M CRÕMrRCS NA COR CINZA, DETAL-IA%EN1’O DA CA3~A
ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPLENC C~OJMERO \IRGE~d ~ENTC DE CARGAS MII’ERA.S
INJETADOS, NA DOR VERMELHO ENCOSTO CCM DIMENSÕES DE dD~.IM DE L~~UFA E 200MM DE
ALTURA; ASSEt.TO COM DIMENSÕES DE S2OMM DE ‘RCF~N2CftDE E 400MM DE _ARGJRA E
ALTURA TOTAL DE 3SOMM ATÉ O C4ÃO; ES’RUTURA EM TU~ DE AÇO-CA~D~O _A~1IF~DO A
FRIO COM COST..,RA DIÂMETRO DE 207 MM EU CHAPA 1~ r.9 «JM), FXAÇÁO DO ASSENTO E
ENCOSTO ILrADOS À ESTRUURA ATRAVÉS DE REBITES DE PEP_XO’ CIM~ETRO E 4 8 UM
COMPP MENTC ‘2 MM; - PONTEFAS E SAPATAS EM ~J~CPLENO CO~OJME~D tRGEY
SENTO DE CAPOAS MINERAIS. NETADAS NA COR VERMEL—O ~<ADAS À ErCUTLFA ATRAVES
DE ENC/’ XE E ‘NO EXPANSOR. - ~S PARTES METÀJCAS DE. E SER APL DA~ TRÀTAWE’ro
ANTIF~U2 NOSO O E ASSEGURE RESISTÉNDIA À CCRPOSÂC E~ CÂMARA D’E NÉVOA SAL.NA DE
NO MINIMO 3CC HORAS

PINT RA DOS ELEMENTOS NLTALICCS EM TINTA EM P’ 1-1 ~IDA EP’~ / ‘OJErER
ELETROSTÀCA BR LHANTE, POLMERIZADA EM ESTLFA ESPE3SJRA MINIkI’~ 42 MIC~ÕMETRCS
NA COR DI-ZA
REFERÉ’JC AS ASSENTO, ENCOSTO PONTEIRAS E SAPATAS DOP ?ERME -C PorrA-L, JRCS
~ NZA r RA DOS ELEMENTOS METALIDCS COR DI ~ZA ~ENT FDA?ÃO CC ~ADRÁO
DMENSONt ‘A ESTRLTURA DA MESA — COR ERME —C SOBFE NDD B~t-NC
DENT F .,AÇÁ D PADRÃO DIMENSIONAL No ENC STC DA CADE Ri’ — ~OR t -IZA

Go’ierno Municipal de BattruéfcE
Praça da Matriz, SIN, Polócio Eríre ~os Centro

CER 62.760-000 — CNPJ n°07.337343/0001-08



FABRICAÇÃO
- A DEFII’ ÇÃO DDS PPOCESSOS DE MONTAGEM E DO TORQJE DE APERTC DCS PARAFUSDS QUE
FIXAM O TAY~O A ESTRUTURA DEVE CONSIDERAR, CLE APÓS O F,~ErO. NÃO DEVE HM,tR “AZID
ENTRE A SJPERFICIE DA PORCA GAPRA E O LAMlNA~ DE &TA PRESSÃ-D É P~MiTDA A
UTILIZAÇÃO DE MASUQUE ELÁSTICO OU OLrRO PRCDUTO POJAERICC tU. REGIÃO 5 TJeCA
ENTRE A SJ~ERFIDIE DA PORCA GARRA E O ..AhII’-AOO DE ALTA PRESSÁC
- NA MONTAGEM DO CONJUVTO DEVEM SER UTILIZADOS COMPCt’E~ES PLArCCS DE LM UNr_C
FABRICMTE -

- SOLDAS DE~.I POSSUIR SJPERFÍCIE LISA E HOMOGÉNEA NRC D€VENDC APRE~NTAF POtCCS
CORTANES, SLPERFICIES ÁS~RAS OU ESCORAS
- TODOS OS ENCONTROS DE TUBOS DEVEM RECEBER SCLDA ~d TODO O PER~~lrR: DA UNLÃC
- DEVEM SER ELIMINADOS RES~ NGOS IRREGULAR DADES DE SOLDA E PEEAREAS
ESMERIL-lADAS JUNTAS SOLDADAS E ARREDCNDADCS OS CANTOS A&DOS
- PEÇAS INSF.ADAS NÃO DEVEM APRESENTAR REBARBAS FALhsS DE IN.EÇÀD C P~TES
CORTANTES. TO_ERÁhCIA DVvIENSIONAIS

ASSEGURADAS AS CONDIÇêES DE MONTAGEM DOS fl~VE 5, SEM PREJUÍZ.. F N -,H kDE
DESTES 01. DE SEUS COMPONENTES, SBaC ADMITIDAS OLERANCIAS DOI’FOR’~E
ESTABE_ECDO A SE&1:
— OLERÃ%DIAS DIMENSIONAIS INDICADAS NAS ESPEC F’CADÕES;
— MAIS OU MENOS (+1-) 3% PARA PARTES ESTRUURAIS. QL~,’CO AS TOLERÃ9CIAS NÃO
ESTIVEREM INDICADAS NAS ESPEC ~CAÕES
— MAIS OU MENCS +1-) 3% PARA PURAÇÕES E RAIOS, E PARA ÃNG LOS JANDO AS
TOLERMJCIAS NÃO ESTIVEREM INDICADAS IAS ESPEC ~CAÕES
— MAIS OU MEIPOS (+1- 5% PARA COMPONENTES INJETADOS OU PARA COM~E%SACOS MOLD~COS
QUANDO AS TOLERÁNCIAS NÃO ESTIVEREM I%DICAC.S NAS ESPEC rCAÕES
- SEM PREJLIZO DAS OLERÃNCIAS CITADAS ACIMA S~i~D ADW~DbS TD_ERÁtJC.AS
NORMATIVAS IDE FABRICAÇÃO PARA OS SEGLINTES MATER ASS LAL~I’ADC F84OL ME..AMIM OD E
CHAPAS DE MD~ E
- ESPESSURAS DE CHAPA DE AÇO E BITOLAS CCNSTRLTW.S DE TtB~ :EVEv SECJ R

OLERÁNCIAS NORMAT VAS CONrORME NCRM.S ABIT.
MANLAL DE USO E CONSERVAÇÃO
- IMPRESSÃO COLORIDA (4 ‘( 4 CORES), EM FORMATO 210 X ~7 WJ (A4). ti PÁGINA FRENTE E
VERSO, EM PAPEL RECICLADO DE GRAMATURA M~ItÁA 75 c-1d2 EM L~P DOS SEGUIrES
PRCCESSOS LASER DOLOÇ / ELETROSTÁTICA EM CCRES (XEROX. OF~ 5E UADP.IDRO’,IIA
- FCRNEDER O MANUAL EM ENVE_OPE DO MESIiO PAPEL, FIXADO COM FITA ADESIVA DO L~CC
EXTERNO DA EMBALAGEM, NA PARTE SUPERIOR CO TA’APO DA *ESA O ENVELOPE DEVE DCNTER
NA PArE E~ERNA OS SEGU!NTES DIZERES: COVÉM MAIJ~L DE L~O E CONS~,’AÇÃO
- FORNEC~ UM ‘UIANUAL A CADA VCLUME DE DLAS MESAS E DLAS :~EIRAS
OBS 1 O nROUIVO DIG TAL DO MANUAL (ARTE P NAL DE gERÁ SER SOL ~TADO AC
DEpArAME~JT: DE M~ILÁRIO DA GERÉNCA DE ESPE-DIFCACÕES E CUSTOS
EMBALAGEM
MESA
• RECOBR P CADA TAMPO COM PAPELÃO ONDUADO MAWA DE ~oLIrILElO EXP.JDIDO CJ
PLÁSTICO BOLHA DE GRAMATURA ADEQUADA ÁS CARACTER SIC’~S DO P~O~JTC, DO~A” DO A
PARTE EXC~EN E E FIXAICO DOM CORDÕES DE SISAL RÁFIA OU RTILHC DE POUPRDPE~O
• PROTEGER OS PÉS DOM PAPEL CREPE SEM GOMA PLASTICC ED_’-A OJ DOM ELELIENTOS DE
POL ETILENC E~AND DO
CADE RA
• EMBALAR DADA CADEIRA INDftIDUALMENTE RECOBRINDO AS~’TO E El-CeSTO COtA PA’EJC
ONDULADO PtÁrICO BOLHA OU MANTA DE ‘OLIElLEID E)~AND DO
• PROTEGER OS PÉS COM FITA TIPO CREPE SEM COMA PLAS9C-O BO_HA CU COM ELEMENTOS DE
POLIETILENC E~ArC DO
- ACOPLAR E At~ARRAR AS MESAS D.~AS A DUAS E EM’ILHAR E AMARRAR AS CACE RÃS DJAS A
DUAS FIXAR CADA AMARRA COM DUAS CADEIRAS A IJI4A AMARRA COM DJAS MESAS DO I~€SMC
PADRÃO DIMENSIONAL. DE MODO QUE SE CONFGJ~ UM JNICO ‘CL¼E
- NÃO SERÁ ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DO PROOLTC è’-ES DA WDNTAGE’Á QjANCC
ESTA ACARRETAR DIFICULDADE DE SJA REMOÇÃO
- NÃO SERA ADMITIDA A EMBA..AGEM DE PARTES DOS FRODCTOS COM MAltE AIS DE DPCL
REMOÇÃO TAIS COMO 9LMES rINCS PARA EMEA_’P AL MENTOS
- ROTU_AGEM DA EMBALAGE~ — DEVEM CONSTAR DO LADO EfTERNO DE CADA “D_L~E
RÓTULOS DE FÁCIL LEITURA COM IDENTIF CAÇÃO DC ~A2P Cfl’E E DO ~CP.NECECC DOC CC
DO P~D•’TO E ORIENTAÇ~ES SOBRE MANUSEO PA~POFE E ESTCCAGE~
- O DONJ1R~TO DEVERA ~R ENTREGUE EMBALADO E ROJ_A~ CCMC ES~EC FCADC E
ACOMPANHADO DO MANUAL DE USe E CO’4SEF’.ACÃD
GARANT A
- C FABR CANTE (FORNECEDOR) DEVERÁ O~ERECB GARpNT~ CDDr~A DE~trCS DE
FABRICAÇÃO DE NO MiNIMO 2~ (VINTE E QUATRO) MESES A PAP9R DA DATA DA EWREGA DOS
MOBI_IPRIOS ‘TERMC DE GARANTIA DO FABRICANTE DEVERA ~R ANEK~tC A PRDPCrA DE
PREÇOSETRAI~SPORTE -MANIPULAR OU DAYDSAMENTE
- UTILIZAR CORDAS PARA PRENDER A CARGA - PROTEGER DCNRA %TEMPÉPIES
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2 CON.LNTO ALLNO ENSINO FUNDA’~€NTAL — II COI~JUWC A.JSO EMP nF,,EL — ~AMANI4t 6 1 UND

ADULTOS- r AO 9 ANO - COR AZUL CONJUNTO ESCCLA~ — NMJDADE EDL.CA?i~D BASICA.
COMPOSIÇÃO 1 Ø’MA) MESA MONTADO SOBRE ESTRLTURA TIJBJ_AR DE AÇC CONTENDO PORTA-
LIVROS EM PI..ASTICO INJETADO 1 (UMA) CADEIRA EMPILHÃ~’EL, COM AS~NTO E E’:CrO
MON’ADOS SOBRE ESTRUTURA TLBULAR DE AÇO~ DrALKS4?EI4TO DA NESA: - TAY~O EM
POLIPROPILENC COPOLÍMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MIN~AIS, IN~ETADOS, NA COR AZUL.
CANTOS ARREDONDADOS, REVESTIMENTO NA FACE INFERIOR ai c~-IAPA DE BA.AKCEA,ero
(CONTRA PLACA FENOLICA) DE D,€ MM. AP_ICAÇÂO DE PORCAS GARRAS 00W ROSCA .VrRICA L16
E COMPR MENTO 10 MM DIMENSÕES ACABADAS 600 wlM LARGSA) A 450 Mlv ?FOF_N~~.DE X
20 MM ESPESSURA) ADMFINDO-SE TOLERÂNCIA DE ATÉ + 5~ PAPA LARGURA E P~OFJt.DIDADE E
+1- 1 MM PARA ESPESSURA ESTRrURA COMPOSTA DE ~O?CAM’ES VEflCAIS E “RA9ESSA
LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM TUBO DE AÇOCARBONO jai %ADO A ~R O, CQJ CD~TUFA,
SECÇAC OSLO’J~A DE 3C MM )( 58 MM EM CHAPA 16 5 MM), RMESSA SJ~RIOR
CONFECCIONADA EM TUBO DE AÇO-CARBONO LAMIFADO A FRIO. CM CCrJRA. CJRVADC EM
FORMATO ‘O’, COM SECÇÃO CIRCULAR. D ÁMETRO DE 3C ~lv ~ ~‘) EM CHAPA 16’ 5 MM~ ‘ÉS
CONFECCIOr4ADOS EM TLBO DE ACO-CARBONO LAMINADO F. ~RIC, COM COSTLF,A SEC:~.o
CIRCJLAF, DIÁNETRC DE 38 MM (1 1/7), EM ChAPA 16 (‘.5 MM.; ‘CRTA.L’VROS EM PO_ ‘RDPILEIIO
COPOLiMERO ISENTO DE CARGAS MINERAIS, COMPO~C P~EFERENCIA_hENTE DE 50% DE
MATÉRIA-’R MA RECICLADA OU RECJPERADA, PODENDO C-E’~R ATÉ 1DC% N.IETAOO NA COR
CINZA. AS CAFACE~STICAS FUNC CNAIS. DIMENSIONAIS DE ~SISTÊNCIA E DE UNFOPM ~DE
DE COR DEVEM SER ‘RESERVADAS ‘10 PRODUTO PROD.RCC COM MATÉR~-P~MA FECICLACA
ADMITINDO-SE TOLEFÃNCIAS NA TONALIDADE (DA COR CINZA A CRITÉRIC DA SEC~TARIA DE
EDUCAÇÃO FI)CAÃO DO TAMPO À ESTRUTURA ATRAVÉS DE PCÇCAS GARRAS ROSCA -~TPICA
M6 (DIÂMETRO DE 6 MM) E PARAF~JSOS ROSCA MtR CA M€ .DÁMETRC DE 6 MW, CA~CA
PANELA FENDA PHILLIPS’ FIXAÇÃO DO PORTA-LIVROS À FA~E~A LONGYJDINA_ ARAv~S DE
REB~ES DE REPUXO. DIÁMrRO DE 4.D MM. COMPRIVENTC 0 .‘M; 9XACÂO DAS SAPA7AS
(FRO’JTAL E PCSTER OR) ~5 PÉS ATRAVÉS DE REBITES DE PEPLXO DhIETRC DE 4.8 ~r4,
COMPRIMENTO 12 MM; POWEIRAS E SAPATAS EM POIJPROPLEt.C C:poLÍ~sD ~‘FQEM, Soro
DE CARGAS M NERAIS, INJETADAS NA COR AZUL, FIXADAS A ErRUrJRA ARÃVÈS DE E~,tA2E
NOS MOLDES DAS FONTE RAS E SAPATAS NAS PARES qEALCAS ~,E S~ &‘L.C~.DO
TRATAMENTO ANTIF~RUG NOSO QUE ASSEGURE RESISTÉ-JCA À ORROSÀO EM CÁM’RA DE
NÉVOA SALINA DE NO MÍNIMO 300 HORAS, PINURA DOS ELB.3EN’OS METALrDOS EM TINTA EM P~
HiBR~A EPÕ~( POLIÉSTER ELETROSTÁTICA, BRI_HA-ITE PCL MER~AOA E%i EST FA
ESPESSJRA MIN MA DE 40 MICRÕMrPOS NA DOR BRAIDC
DETMMAMENTO DA CADE FA ASSED%TO E ENCOSTO EM ‘O_I~O~LENC ct~OLIMERC ‘.R~M.
SEN’C DE CARGAS M NERAIS INJETADOS NA COR AZUL BICCSTO COM DI%ENSÕES DE áOli1M
DE LARGURA E 200MLI DE ALTURA ASSENTO COM DIMBCES DE 450M1/ DE PRORJ%C DA~ E
400M~ DE LARGURA E ALTURA TOTt’L DE 460MM ATÉ O CHÃO ErRUTJPA EN UBO DE AÇD
CARECNC LAMINADO A FRO, COM COSTURA DIAMrRC DE 2r7 L’T~, EM CHAPA ~4 il$ MM”:
~IXRÇÃO DO ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS À ESTRUTJRA A’RA\’ES DE ~‘TES DE FERUXC’
DIÂMETRO DE 4 8 MLI COMPR MENTO 12 MM - PONTE RAS E SAPATAS. EM PO_ ‘ROP LEMO
COPOLMERO V RGEM ISENTO DE CARGAS MINERAIS, P’JJETADAS NA CCÇ AZJL AXA3AS À
EST~JTURA ATRAVÉS DE ENCAIXE E P NO EXPANSCR. - NAS ‘ARTES WrAL CAS DE€ S~
APLICADO TRAAMEfrTO A’1T FERRUGINCSO QUE ASSEGLRE ~ES,STÊMC~* A c0#R~ÁO EM
CÁMARA DE NÉVOA SALINA DE ~JO MNIMO 200 HORAS
- PINTJRA DOS ELEMENTOS ME ALICCS EM TINTA EM P0 I-dERIDA E’On ‘O_ESTER
ELETROSÀ9CA BR LHANTE POLM~IZADA EM ESTUFA ES’ESSJRA MÍN ~ LO MCRÕL’ETRCS
NA CCR EFAII~
REFEPÉNCIAS: ASSENTO ENCOSTO PONTE RAS E SAFATAS COR AZUL ‘t~A-Lr.”P.OS COR
CINZA — FEFERÉNCIA PANTONE C) 425 C PINTURA DOS ELEME’\TCS MEÀLCOS. COR ERAIlDO;
IDENIFICAÇAO DO PADRÃC DIMENSrZNAL NA ESTRUTURA DA qESA — COR AZJL SOeRE FU-~DO
BRANCO) - REFERÊNCIA ~ANTONE (‘) 287 C, IDENT FCAÇLÂC DO PAD~ÃC D’ME%SIC’aL MD
ENCOSTO DA CADEIRA COR BRA-JDA SOBRE ~LNDC AZJ_•
FABRICA ÇÃC.
- A DEFINI;Ao DOS PROCESSOS DE MONTAGEM E DO TOR2JE DE APERTO DOS PARAFLSOS 2I~E
FIXAM O TAMPO Á ESTRUTURA DEVE CONSIDERAR. QUE APÓS C SEF7O, NÃC DEVE Hs~ER JsZO
ENTRE A SUPERFICIE DA PORCA GARRA E O LAMIIADO DE _TÂ PRESSÃO É PERMflDA A
UTILIZAÇÃO DE MAflQUE ELÁSTICO OU OUTRO PRO~,TC PCLIMERICO NA REGÃO SFUDÀ
ENTRE A SLPERFCIE DA PORCA GARRA E O LMflJADC DE A_TA ‘RESSÃC)
- NA MONTAGEM DO 00NJLNTO DEVEM SER U’ LIZADOS COM’ONEN’TES PtÀrcOS DE J9 J[I CO
FABRICANTE
- SOLDAS DEVEM POSSUIR SUPERFÍCE LISA E -IOMOc~NEA. ‘AD D’E9ENDO AP~SENTAR FCNCS
CORTA’ITES SU’ERFÍCIES ÁSPERAS OU ESCDR~S
- TODCS 05 ENCONTROS DE TUBOS DEVEM RECEBER SOLDA EU TODO O PERÍMETRO DA PiAC
- DEVEM SEP ELIMINADOS RES’INGOS, IRREGU_APIDADES DE SO_DA. E REBARBAS
ESMER LHADAS JUNTAS SOLDADAS E ARPEDONDADDS OS CS*rCS .‘GJDtS
- PEÇAS NETADAS NÃO DEVEM A’RESENTAR REBARBAS ~.~-J-~AS DE INÍÇÃO CL PArES
CORTANTES

1
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Governa Muii~ ~.
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TOLERANCIA ~MENSIDNAIS ASSEGLRADAS AS CONDIÇÕES DE LIDNTAC-EM Dos ~0~ES SEM
PREJJIZO DA FUNCIONALIDADE DESTES OU DE SEUS CO~DN8’JTES SERÃO 40M DAS
TOLERANCIAS CONF0~ME ESTABELECIDC SESJIR
— OLERÂNCIAS DIMENSCNAIS INDICADAS NAS ESPE~1cACÕES.
— MAIS OU M~OS (+/-) 3% PARA PARTES ESTRUTJPAIS Q.~’ICO AS TOLERÂNCIAS NÃO
ESTIVEREM INDICADAS NAS ES~O~KACES,
— MAIS OU MENOS ~/-) 3% PARA FURAÇÕES E RAIOS E ~ARA ÃNG...~OS 2.AIYO AS
TOLERÁNCIAS NÃO ESTIVEREM INDICA3RS NAS ESFE~lcACÕEs
— MAIS GJ ME~CS (+1-’ 5% PARA COMPONENTES INJETADOS OU PARA COM~Ek.St~DCS MCL~DOS
QUANDO AS TOLERÂNCIAS NÃO ESTIVEREM INDICADRS NAS ESPEO:~ICACÕES
- SEM ‘REJL 20 DAS OLERÁN~AS CITADAS ACIMA. SER&O ADM DAS T’I.ERPIJCIAS
NORMAT’VAS DE FABRICAÇÃO PARA OS SEGUINTES MATERI?JS ~UW.ADO ~L ME...M4~ ~O E
CHAPAS DE MD~ E MOR
- ESPESSURAS DE CHAPA DE AÇO E B TCLAS DONSTR_TI’r4S ~ TJBOS :EVEM SEGJ R
TOLERÂNCIAS NORMATIVAS CONFORME NCRI*AS ABN
MANUAL DE USO E ~ONSER.’ACÃO
- IMPRESSÃC COLORIDA (4 X 4 CORES), EM FORMATO 2 D ‘X 2~ ~M (A4 Cl P~ ~ F~9TE E

VERSO EM PAPEL RECICLADO DE GRAMATURA MÍNIMA 75 ~V2 EM UM DOS SEGUINTES
PROCESSOS LASER COLOF / ELETROSTÁTICA EM CORES (XEROX. 0FF SET :UA~IC~OMIA
- FORNECER O MANUAL EM ENV~OPE DO MESMO PAP~. FXADO COM FITA ADES /A DO LADO
EXTERNC DA &V’BALAGEM NA PARTE SUPERIOR CO TAMPC DA ~€SA O EI”VELCPE OE’E ONTER
NA PA~E E)CERNA OS SEGU NTES DIZERES CONTÉM MAF~.jL_ ~ USC E CONSER.’sÇÃO
- FORNECER UM MANUAL A CADA VOLUME DE DiAS MESAS E DLAS AEIPAS
OBS,1 O ARDUIVO DIG TAL DO MANUAL ARTE F NAL DEtERÁ SE~ SaC7ACO AO
DEPARTAMENTO DE MDEILIAPIO DA GERÊNCIA DE ESPECIF CAC~S E CLSTOS
EMBALAGEM

MESA:
• RECC~IR CADA TAMPO COM ~A’ELÂO ONDU..ÂDO. ~ANTA ~ POLIE9LENO EXPflID3O CJ
PLÁSTICO BOLHA. DE SRAMATURA ADEQUADA ÁS CARADEP.IStAS :0 PRC~JTD, D~ÇRAhDO A
PA~E EXCEDENTE E FIXANDO DOM CORDÕES DE SISAL RÁFIA OU FTILHO ~ PCL ~~‘_EN0:
• PROTEGER OS PÉS DOM PAPEL CREPE SEM GOMA. PLASTIDC BO_HA OJ CD%~ E_Er&s.TDS DE
POLIETILENC E~A~O DO.
CADEIRA
• EMBALAR CADA CADE RA IID ‘.IDUA_MENTE RECOBRINDO ASSaTO E E’COSTO COM PAPEJO
ONDJLAL’O, PLÁSTICO BO_HA OU MANTA DE POLIE9LEtIO EXPAND DO:
• PROTEGER OS PÉS COM F TA TIPO CREPE SEM GOMA ‘LÁS7ICO BOLHA OJ 0CM E.&vEros DE
POLIETILENC E~AND DO
- ACOPLsR E AIIARRAR AS MESAS DUAS A DUAS E EMPILHAR E .-UMRAR AS CADEFAS DUAS A
DUAS. FIZAR CADA AMARRA COM DUAS CADEIRAS A UMA AMARRA COM DAS MESAS DO ‘~EWO
PADRÃO DIMENSIONAL, DE MODO QUE SE CONFG~E UM UNIOC VC_LME.
- NÃO S~Á ADMITIDA A EMBALAGEV DE PA~ES DO PRODUTC .47E5 DA MONTAGEM QLRNDO
ESTA »CARRETAR DIFICULDADE E SUA RaDÇÃO
- NÃO SERÁ ADMITIDA A EMBAL~EM DE PARTES DOS PRODrOS COM MAERL’~IS DE ~FtIL
REMOÇÃO, TAIS CCMO FILMES FINOS PARA EMBA.fiR ,~JWENTOS
- ROTULAGB~ DA EMBALASEW — DEVEM CONSTAR DO LACO EXTERNO DE CADA VC LME
RÕTULOS DE FACIL LEITURA CCM IDENTIFICAÇÃO CO FABR CANE E DO FOP~ECEDC~ DtD~O
DO PRCDL’TO E ORIENTAÇÕES SOBRE MANUSEIO T~NSPORTE E ESTDZ~GEM
- O COI~JUNTC DEVERÁ SER ENTREGUE EMBALADO E R0J..ADC COMO ESFED~CAVO E
ACOMPAtJHADO DO MA’UAL DE USO E COWSEP’~AÇÃO
GARANTIA:
- O FABRICANTE (FORNEDE~R) DEVERÁ OERECER GASAL A COr~A DE~rc.S DE
FABRICAÇÃO DE, NO FMNIMO 24 Ç/IWE E QUATRO) MESES A P~PT R DA DAA DA E~~WE~ DOS
MOBILIÁRIOS rERMC DE SARANTIA DO FABRICANTE DEVERA SER ANEXADO A PPOÇC~A DE
PREÇOS
TRANSPORTE
- %IAMIPULAR
- UTiLIZAR CORDAS PARA
-PROTEGER CONTRA NTEMPÉRES

Governo MunIcIpol de Boarite/CE
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CARTEIRA UNIVERSITÁRIA - COM PRANCHETA LATERk. ACO~.ADA À ESTRUTJRA MEALCA UNO 100
REFORÇACA COM ASSENTO, ENCOSTO PÉS, PORTA-Lft’RtS E PRANO-IrA B~ RES t,A
TERMOPLÁSTICA DE ALTO IMPACTO CONFORME ESPECIFCAÇ~’ES DE ~US CC’.FCNEWES
ABAIXO: ASSENTO FABRICADO EM RESINA TERMOPLÁST CA DE a_TO IMPACO V RGB~ NA C0
AZUL, MO_DADO ANATOMICAMENTE COM ACABAMENTO PO_I~ E’~ SUAS BORCAS E TErLRZADC 7 - ‘~ ~“

EM SUA FACE INTERIOR, CCM DIMENSÕES DE 500 MM DE LARG_ÇA, 444 ~. ~ PRQrft,.DÕ~ A’
ANATOMICAMENTE MOLDA~ AFIM DE PROPORCIONAR CONF~O ~O USL,ARIC ADwrTI~oo-sE £ ~

TOLERÂNCIA DE ATÉ +/- 6% PARA LARGURA E PROFUNDCAZE EM SUA FACE PCS~ERIcW É r
DOTADO DE UM REBAIXO ARREDONDADO, EVITANDO A RETEN~-D DA C~CJLAÀO SA÷JaII~EA j
ENQUANTO QUE AS SUAS FACES _ATERAIS SÃO ELEVADAS FORMANDO JMA ES’ÉC E DE C j~
CONCHA, PDSSLI CONJUNTOS DE FJROS C~J ABERTURAS FORLIAN~ ~TRADAS DE \ ítc
POSICIONADAS EM SUA FACE SJ’ERIOR, FACIUTANCO A dENTLA~ÇÃD DO ASSENTO 7 RANTE A
SUA UTLIZAÇÃO A ALTURA DO ASSENTO AO SOLO É DE ‘50MW E O MESMO POSS. .11s LEVE O
INCLINAÇÃO QUE PRCPORC ONA AO .SUÁRIC UMA POSIÇÃC MAS ~NFCPTAk’EL AC SENTAR-~
ENCOSTO CONFECCIONADO EM RESINA TERMDPLÀSTIcA DE A_TO IMFACt vIRc-E~ NA CC~
AZUL, MO~DADC ANATOMICAMENTE COM ACABA~NTO PO_I~ E’. SUAS BORCAS E TEfl’R2ADC
EM SUA FACE NTEROR, CONTA COM DIMENSCES DE SDC 14t1 DE _ARGU~A POR 36D MM DE
ALTURA COtI ESPESSURA DE PAREDE DE 4 MM E CAN~ ARREDONDADOS, CONA CC~.
CONJUNTOS DE FJROS FORMANDO ENTRADAS DE AR POSCIDI,.DsS ~ SjA FACE SLPER.IC~
FACILITANDO A VENTILAÇÃO DO ENCOSTO DURANTE A S~ JTIUZAÇÁO. ADNIT ‘CO-SE
TOLERÂNCIA DE ATÉ +1- 6% PARA LARGURA E PROFUNDIDADE E ~r 1 MM ‘ARA E~ESSLRA
ENCOSTO É DOTADO DE CAVIDADE DE PEGA MÃO, PARA ASSFM FAC LITA~ ~ LO~MCÇÂC D~
CADEIRA E UMDO À ESTRUTURA POR MEIO DE SUAS CA~ DADES PcrEP~RES Q.E SE
ENCAIXAM A ESTRUTURA METÁLICA, TRAVADA POR ~IN’~ RETRATEt NJrA~S ~
POLIPROPILENO COPOLIMERO NA MESMA COR DO ENCOSTO. D SPENSANDC A PRE~FCA DE
REBITES OU PARAFUSOS. PRANCHETA LATERAL INJETADA EM RESIN’% TERMC~LÁSnCA :E A~2
MPACTO VIRGE1~ NA COR AZUL MEDINDO 590 ~t.i DE CO~1PRbE4C POR flC MM DE _~RGLA
DOTADA DE 01 PDRTA CANETAS QUE MEDE 300 MM POR 3D NT~ E LM ‘ORTA ...A’IS Q~ ~lEDE 2:0
MM POP 3C MM AMBOS POSICIONADO NA FACE ANTERIOR C POSTERtF DA PRA%CHETA
ADMITINDO-SE O_ERÁNCIA DE ATÉ +1- 5% PARA LARGLRA E PFO~..ND DAtE E +1- - wIW P.RA
ESPESSJRA A PRANCH~A DEVE SER FIXADA POR MEIO DE ~V’JOS PARA PEARAFJSAMEr~TC
QUE SE MBUTEM Á ESTRUTJRA, PROPORCIONADO UMA FI)(.%ÇkC MAIS FIRME E UM ADA8AME’rD
MPERCEPTiVa NA ~UNÇÃD DAS DUAS PEÇAS (PRANCHETA E ESTRUTL~A) A ALTJFA DA
PRANCI-ETA AO SOLO NA REGIÃO DE APOK) DO COTOIE_C E DE 7CIZ Mh’ E EM SUA FøCE
POSTER OR 760 MM CONTA COM UMA INC_IF-AÇÂO ASCENDE~.TE DE 10’ ‘RCPCRCONA~CD
ASS M MA OR CONFORTO ERGONÓM CC AO USLARIO PORTA-L~’ROS ‘RODLZDO E I’~ETADC EM
RESINA TERMOPLAST CA DE ALTO IhFACTO VIRGEM NA COÇ AZJL, OTALMEt~TE FE~DO kaS
PARTES LrERAS E TRASEIRA POSSUINDO NA PARTE I’FERC-R CONJUFCOS DE ~JRCS CL
ABERTURAS FC~AttO ENTRADAS DE AR. MEDINDO 400 MW DE ARGL~A FOR ?5D MM DE
PROFUNIDIDADE E ALTURA DE 150 MM COM ABERTURA FRCNAL DE ACESSO AZ PO€TA-LVROS 0€
350MM )c ISOMSI. ACQ’LA-SE AC ASSENTO ATRAVÉS GAI’CHOS ~E, FU~IDQS À PPCF~L4 PECA
SE LIGAM À ESTRUTURA EM 4 PONTCS A ESTRLTLRA DEVE FABRICADA EM TLBCS DE AçO
1010/1020 SENDC A BASE DE UGAÇÃO DO ASSENTO E ENoor: COM U605 OBLONGOS C~.
ESPESSURA DE X MM POR 16 MM E ESPESSURA DE PAREDE DE 15 MM CtM~ADOS COb DL..S
TRAVESSAS HOR~ONTAIS BA TJBO DE 22 MM DE DIÁMETRC E - WM DE ESFESS.RA DE PAREDE
QUE SERVEM DE AP~O PARA O SUPDRTE DA PRANCHETA FABRCADO EM 1EO DE E~ESS_RA
EXTERNA DE 2OMM POR 20F~M E ESPESSURA DE PAREDE DE 1 SVJ OS PÉS SÃO FORIAACOS PCF
02 COLUNAS OLRAS CONFECc~CNCAS EM TUBOS RETMGUL~RES COM D ~.€%SÀO DE ‘O A 20
MM, ESPESSURA DE PARECE DE 1,5 MM POSICIONADA SOBRE AAA BASE ~FECC~DI’.ADC EM
TUBO RENTAGLLAR COM ESPESSURA EXTERNA DE 50 ~ 30M~ E ESPESS_RA DE PAROE DE
1.5MM. RE”ESTIWO A BASE DOS pÉs DEVERÁ: TER PCNTEPAS DE ‘RO-EAO
CONFECCIONADAS EM POLI’ROPI_ENO COP~~MERO VI~3EM INSTADO NA MESMA DR CJE OS
OUTROS COMPONENTES PLÁSTICOS DA CADEIRA, FIXADCS ARA~S DE PARAFJSOS ~OCANTES
DE AÇO SALJAN~ADO, COBRIRÃO AS EXTREMIDADES DOS PÉS E’,TAIIDC ASSIM O CCtrATO Dos
TUBOS COM A UMIDADE DO CHÃO PARA EVITAR A OX DAÇÃC E TAM~M COIi~ A FJ%ÇAC DE
PROTEÇÃO DA P NTIFA FUNÇÃO ANTIDERRAPANTE E AMORTECIMENTO DE MPACC TODA A
ESTRUTURA METÁLICA DEVE SER FABRICADA EM TUBO DE ACC IP~DJSTRI$L TODAS AS ~EÇAS
DEVERÃO SER UNIDAS POR SOLDA MG TRATADAS EM CCN..4T05 DE BANHOS OLJMCCS E
PINTADAS NA COR BRANCO COM TINTA EPÕX (PÓ) PARA OA?,-t-1R PROTECÃ’D ANTICXIDArE E
MAIOR ViDA JTIL
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CONJUNTO PFOFESWR - CINZA - CONJUWO MESA E CA~RA PARA ‘ROFESS:R F.ESA
MEDINDO (A X _X P) 74OMMXI2ODMMX€OOMM COM VARAÇÃO DE + 5% TA~4Pt NA C~ AZ.~. CO%
TAMPO E CDRFO MACIÇOS CONFE~IONADCS EM MDP DE t~L*I REVEW1DO EM MELA~fr.iCÀ
FIXADA ATRAVÉS DE PROCESSO INDJSTRIAL DE PRENSA DE BflXA P~ESSÃO ACABA.€CD COIt
FITA DE BORDA COLADO POR DENTRO DE USINAGBA PELO SrEPAA HOT’~ELT NA DD~ AZU
POSSUIR PÊ FIXO TIPO W COM ESTRL~URA EM AÇO 4DUSTRIs_ DOM TRA*&EJT
ANTICORROSI~O ATRAVÉS DA F0SrORIZAÇÂO INORGÂNICA E ~E\tSTIwENTO PE_O SSTEW
EPÕXI-PÔ CJRADO EM ESTUFA NA COR CINZA E ENTRE ELAS A..MOFADA Ei. UDP DE -C ~Il~ NA
MESMA COR DO AMPO POSSIJR PCt4TEIRAS OBLONGAS CCM SA’AAS NIVE...ADCRAS CADEIRA
CADEIRA F ‘(A. EM~LHÁVEL SEM BRAÇOS - COM ASSECO COMPOSTA P~ ASSE’JTD
MANUFATURADO EM TERMOPLÁSTICC POLIPROPILENO COPCLI~RC JIJETADO EM ALTA ~ES5ÁO
NA COR AZUL, DE FORMATO ANATÕM CO, COM ORIFICIOS OB..C+IGOS DE WEDCAS AP~CXIIdADA~
DE 6 X 20 Ivêl, ~4C ESPAÇAMENTO LCNGITUDtIAL ENTRE ESSE! OR FÍCIOS 2€VERA EXIrR Uk’
PAR DE REBAXOS, O REFERIDC ASSENTO DEVERÁ TER AS 3t~DAS F~O’TAIS ~AKT~IORES
CURVADAS PAPA BAXO. DIMENSÃO MINIMA DE 47C MM LARGLR* DA SLPERFICIE X C20 M~.
PROFUICIDADE DA SUPERFICIE COM ~(ARIAÇÃO DE +/- 5% A..TUFA DC ASSENTO ENTRE 420 A 4E~
MM. ENCOSTO MANJFATURADO Eti TERMOPLAST100 PCLF~OPI_ENO N.EACD E%4 A_T4
PRESSÃO NA COR AZUL DE FORI4~TO ANATÔMICO COM APOC LOMBAS. CCI! DRFbOS
OBLONGOS DE MEDIDA APROXI/ADAS DE 5 X 22 MM, NO ESPAÇAMENTC LD’4G TJDIN#~_ EWRE
ESSES ORIFCIDS DEVERÁ EXIS9R UM PAR DE REBAIXOS O R~IDO ASSB(TO DEVERA ER AS
BORDAS FRONTAIS (ANTER ORESi C_RVADAS PÁRA BAIXO DIi.eJSIONA_ MIJIMO DC ENCOST
470 MM LARGURA X 310 MM ErENSÃO VER9CAL OTAL CM ‘ARIAÇÃC DE -/- 5%. ErENSÃ:
VERTICAL M~N MA NA REGL4O DO CENTRAL DE 250 MM O ASS&JTO E AXO À EST~TJRA
METÁLICA SOB PRESSÃO E ANDO~ADO COM PARAFUSOS ESTRUTURA F XA T ‘C O’ PÉS
MANUFATURADA EM AÇO CARBONO JBULAR DE SEÇÃO OBLO~SA DOM ~DIDAS %l ‘1 IAS DE 1~
X 30 X 12 MM CCM TRAVESSAS SOB O ASSENTO EM JBOS DE SEÇÃO CIL~CA CW IÚEDIDAS
DE 1920 X 1,2 MM OU 22.23 X 1,2 MM TCDAS AS TER~INSC~ES DE 9.150 DE”ERi.O SEF
PROTE~DAS POR PONTEIRAS INJETADAS EM TERMOPLÁSnC ‘RETO Dfr ACoFL’~GE’e IPD
EXTERNA SJPCRTE DE ENCOSTO CONFECCIONADO EM DUAS nASES TLBI.LARES OI ‘JEDIDA
M NIMA DE 16 X 30 X .2 MM CADA HASTE TODOS OS COMPO~S~TES METÁ....OS DEVERÁs) SER
DESENGEAXADOS ESTABILIZADOS FOSFATIZADOS E RECEBER TRrAMEVC DE SUF~FC E PCF
P NTURA A ~Õ PELO PROCESSO E~ DEPOSIÇÃO ELETPOSTACS E POSTERIR ~-2AGEM E
POLIMERIZADÃC EM ESTUFA A 250°C
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